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1.1 空气帽的作用 

安装在涂装机前端，具有通过空气的力量 S 使之形成雾化及喷幅的功能。 

 

1.2 各空气帽的外观 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  另外，XXX 的部分刻有制造编号。 

 

1.3 产品规格 

名称 400 空气帽 600 空气帽 800 空气帽 

型号 HN400 HN600 HN800 

品号 15F8-001 15F8-101 15F8-201 

规格 小喷幅 中喷幅 大喷幅 

 

1.４ 适应喷枪 

 

喷枪种类 空气静电手动喷枪 空气手动喷枪 空气静电自动喷枪 

名称 HB5000 HB６000 HB-X３ MGB50 EAB500 EAB400 

HN400 ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

HN600 ○ — ○ ○ ○ ○ 

HN800 ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

 

 

 

关于涂料输送装置及涂料调节器、喷枪，请参照各操作说明书。 

1 规格 

操作说明书 

空气帽 ＨＮ系列 

４００空气帽                 ６００空气帽                      ８００空气帽 

注释 
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ＴＥＬ(0992)67-2460 

2.1 空气帽的安装 

(1)请用手将空气帽固定在喷嘴上。

此时，请注意不要因为空气帽而造成电极针的弯曲。

另外，为了不让稀释剂及溶剂侵入到喷枪的内部，请将喷枪的前端朝下后再实施。

(2)制动螺母 ASSY 从空气帽的外侧穿过。

①请拧紧制动螺母 ASSY 直到拧不动为止，然后将空气帽角的方向对准喷幅形成的方向。

②请进一步锁紧制动螺母 ASSY，直到空气帽被固定住为止。

2.2 空气帽的拆卸 

拆卸空气帽时，请按照与安装空气帽相反的顺序进行。 

有造成机器破损的可能。 

由于是树脂产品，过度拧紧的话会导致喷嘴安装接头内径螺纹的破损。 

取下空气帽时，掉落的话有可能导致空气帽的破损。因此拆卸与安装时请充分注意。 

2 空气帽的使用 

① 

② 

注意 
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关于日常的检查，请进行下列内容的确认。 

 

3.1 喷涂喷幅的确认 

在开始作业前请在测试板等上进行喷涂调试，确认是否有如下表所示的喷涂喷幅。 

当涂料出现不良状况时，会有多个不良现象同时发生的情况。 

 

确认项目 特征 喷涂喷幅图像 原因例 

1.正常的喷涂喷幅 
没有特别深的部分，为

均匀的喷涂喷幅。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.喷涂喷幅的偏差 
比较深的部分存在于某

一侧（不论左右）。 

 

 

 

 

 

喷幅气孔的堵塞。 

雾化气孔的堵塞。 

3.喷涂喷幅的弯曲 整体弯曲（不论上下）。 

 

 

 

 

喷幅气孔的堵塞。 

空气帽的变形。 

4.喷涂喷幅的倾斜 

喷涂喷幅从空气帽的方

向倾斜超过５％以上。 

(不论上下左右) 

 

 

 

 

 

空气帽的朝向的倾斜。 

喷幅气孔的堵塞。 

5.喷涂喷幅的裂纹 
比较深的部分分列于左

右两边。 

 

 

 

 

喷幅空气的风量过多。 

雾化空气的风量不足。 

雾化气孔的堵塞。 

6.喷涂喷幅端部的 

粒子较粗 
有粗粒子分布，中央深。 

 

 

 

 

 

雾化空气的风量不足。 

雾化气孔的堵塞。 

 

7.喷涂喷幅的幅度

窄 

幅度在通常喷幅时的９

０％以下。 

 

 

 

 

 

喷幅空气的风量不足。 

喷幅气孔的堵塞。 

 

 

除上述以外作为原因也可以考虑是空气帽、撞针电极 ASSY、涂料喷嘴 ASSY 的损耗·破损。 

另外，撞针电极 ASSY、涂料喷嘴 ASSY 请参照所使用静电喷枪的各操作说明书。 

 

 

 

3 关于日常检查 
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3.2  空气帽的涂料漆污 

 (1)空气帽的表面 

当表面有涂料漆污时用软布或渗有清洗溶剂的刷子进行擦拭。 

 

 (2)空气帽的孔 

     清洗被涂料堵塞的空气帽的各孔时，请在清洗溶剂中浸泡后用空气吹风来吹除。 

如果不能去除的话请更换新品。 

 

 

 

 

有造成机器破损的可能。 

空气帽长时间浸泡于清洗溶剂中的话会有变形的可能。 

清洗时如果使用黄铜等金属刷子的话由于是树脂产品会有破损的可能。 

进行各孔的清洗时，使用像锥子一样前端尖锐的工具的话会有破损的可能。 

 

 

 (3)空气帽的外观确认 

    请目测确认各空气孔的形状。 

 

不良状态例 

 

 

 

 

 

 

 

当通过目测确认到气孔形状因损伤而变形、气孔不圆时请更换空气帽。 

 

 

 

●转让机器时请务必将此操作说明书和机器一起交付给下一个使用者。 

●此机器依据日本国内的法规生产制作而成。 

在日本以外的国家使用时必须遵守该国的安全规定。 
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注意  

由于损伤･偏磨损 

而不圆 

Sales office 
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