
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ＳＰ１０２１(Ｓ) 

操作说明书 

本说明书中记述了重要的警告及注意事项，使用本机前

请务必认真阅读。 
  要妥善保管本说明书直至机器报废为止，如有丢失或 

损坏,请向本公司或代理公司索取。 

气动柱塞泵 
迷你环保泵 
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此次承蒙购买本公司产品 气动柱塞泵 迷你环保泵〈SP1021(S)〉， 

在此诚表深厚谢意。 

 

为了可以始终在最佳状态下使用本产品，请于使用前认真仔细地阅读本说明书。 

特别请充分理解规格中所规定的各项内容，并按照其正确的使用方法进行使用。 

 

此款产品与空气喷枪、静电控制器、涂料调节器配合使用。 

请务必仔细阅读各机器的操作说明书。 

 

此外，如有不明之处，请确认「型号」「制造编号」后，联系本公司的销售代表或按封

底的联系方式进行咨询。 

前言 

请将此操作说明书好好保管在可以立即得到确认的地方。 
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请充分理解本操作说明书的内容，务必遵守操作方法。 

如不依照本操作说明书进行使用，有导致人身伤害事故及机器损坏的可能。 

 

关于以下叙述的安全注意事项请视为使用本公司产品时最低限度的基本安全对策。 

 

●有关安全的危险等级区分为以下 2 个等级来注明。 

 警告 可能导致死亡或严重伤害的危险。 

 注意 可能造成轻伤、中度程度的伤害或仅造成物理性损坏的危险。 

 

●其他重要事项，如下注明。 

 注释 为了充分发挥机器的性能和功能进行使用，希望可以遵守的内容。 

 

另外，请遵守国家和自治团体的消防、电气、安全相关的法规、规则，以及各企业和事业部的规则、规定。 

 

 

≪适合产品的使用范围≫ 

本产品安装在具有排气设备的涂装环境中，用于涂布、涂装涂料、材料的压送泵。 

在上述以外的条件下使用时，会视为不当使用，有可能成为事故的原因，请充分注意。 

 

 

1 安全使用上的注意事项 
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《以安全使用为目的的警告・注意事项》 

 

火灾和爆炸 

 
 

  
防止涂装现场的火灾、爆炸 

 
・请不要使用卤代碳氢化合物溶剂。 

本产品的构成零部件中所含的铝合金有发生化学反应并引起爆炸的危险。 
 
・请不要在规格范围外使用本产品。 

在规格范围外使用的话有发生火灾的危险。 
 

・请用通风装置进行适当的进排气。 

会有因挥发的有机溶剂等滞留、引火而导致火灾的危险。 
 
・请定期清扫涂装室内及排气装置（通风管、鼓风机）。 

只是剥离沉积的粉末也会产生火花，并有引起粉尘爆炸的危险。 
万一发生火灾时，如果有涂料渣等的话容易引起火势蔓延，损害会变大。 
 

 
 
 
 

  
防止因接地不良引起的火灾、触电。 

 

・涂装喷房内的导电体（涂料容器、周边设备等）请全部使用接地线进行接地。 

由于在高压被电离化的氛围中，接地不良的导体带电，会因火花放电从而引起火灾及 
触电的危险。 
接地请进行 D 类接地以上的施工（接地电阻为 100Ω以下）。 

 

・请始终保持被涂物（工件）的接地状态。 
由于带电的工件会因火花放电从而引起火灾及触电的危险。 

 
・涂料容器请用接地线进行接地。 

通过涂料路径可能会导致涂料容器带电，存在火灾及触电的危险。 
 

・请定期剥离固定在挂钩上的涂料。 

在挂钩和被涂物的接触部分有涂料固化时，会因接地不良从而引发火灾和触电的危险。 

接地电阻值为金属时请设置在 1kΩ以下（当是树脂时为 1MΩ以下）（测量电压为 

500V 以上）。 
 

・涂装时请不要将不需要的物品放置在涂装室内。 

会有因带电产生火花放电从而引发火灾及触电的危险。 
 

・涂装作业人员请采取防静电措施。 

通过人体的带电产生火花放电，有火灾及感电的危险性。 
 

 

 

警告  
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《以安全使用为目的的警告・注意事项》 

 

火灾和爆炸 

 
 

 
由于涂料、溶剂导致引火的火灾防止 

 

・请不要带入会产生火花的装置或火柴、打火机等。 

会有因引燃易燃物从而引发火灾和触电的危险。 
 
 
 

機器誤用 

 
 

  
防止由于维修不当引起的事故 

 
・当有异常声音、异常振动、高压泄漏等情况时请立即停止运行。 

会有因产品破损导致火灾的危险。 
 
・请不要在零部件破损或缺损的状态下运转。 

会有因产品破损导致火灾的危险。 
 

・请不要在设备安全阀被解除的状态下使用。 

有因误运转或机器损坏而对人体造成损伤的危险。 
 
 
 

人体保护 

 
 

 
源自溶剂、空气、涂料压力的保护 

 

・喷出涂料时请不要朝向他人。 

由于有害物质有导致炎症或中毒症状等重症的危险。 
由于被加压的涂料有对人体造成损害的危险。 

 
・使用涂料时，请使用防护眼镜、防护口罩、防护手套※1。 

有害物质会导致炎症及中毒症状等受重伤的危险。 
请仔细阅读所使用涂料的安全数据表（SDS※2），并采取适当的防暴露和保护措施。 
※1 以经皮吸收保护或防污为目的使用防护手套时，应避免人体带电。请确保接地。 
（推荐保护手套 JIS T8118 中所规定的手套，或接地带等） 
※2 SDS：Safety Data Sheet 

 
・请定期清洁涂装室内及排气装置（通风管、鼓风机）。 

排气装置不能正常工作时，有害物质会导致炎症及中毒症状等重伤的危险。 

 
 
 

 

 

警告  
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《以安全使用为目的的警告・注意事项》 

 

人体保护 

 
 

  
来自运转部的保护 

 

・启动泵时，请不要触摸运转部。 

有手指被夹在运转部对人体造成损伤的危险。 

 
・当工作中断或结束时，以及在清洗、拆卸、维护保养工作前，请停止向泵供给空气。 

另外，请务必释放压力。 

泵偶发性地运转，有手指被运转部（活塞杆等）夹住对人体造成损伤的危险。 

有由于害物质从而遭到炎症及中毒症状等受重伤的危险。 
 

・请不要在泵运转的状态下离开现场。 
不知道泵正在运转的人，有手指被运转部（活塞杆等）夹住对人体造成损伤的危险。 

 
 
 

  
源自高电压的保护 

 

・请务必在最大输出压力以下使用。 

有由于机器破裂，碎片或加压的涂料和材料对人体造成损伤的危险。 
有由于害物质从而遭到炎症及中毒症状等受重伤的危险。 

 

・请不要使用非对象的涂料和材料。 
有由于加热、化学反应、容器变质而导致劣化，机器破裂，碎片或加压的涂料和材料 
对人体造成损伤的危险。 
有由于害物质从而遭到炎症及中毒症状等受重伤的危险。 

 

・加压时，请不要松开紧固盖子的部件。 
被加压的涂料或材料有对人体造成损伤的危险。 
会由于有害物质带来炎症及中毒症状等受重伤的危险。 

 
・请不要使用有伤痕的软管。 

软管一旦破裂，碎片可能会因加压的涂料有对人体造成损伤的危险。 
会因有害物质，导致炎症及中毒症状等受重伤的危险。 

 
 
 

 

 

 

 

 

警告  
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《以安全使用为目的的警告・注意事项》 

 

人体保护 

 
 

  
源自高电压的保护 

 

・涂料、材料处于高压时，请不要触摸吐出部。 

有由于加压的涂料和材料对人体造成损伤的危险。 
有由于害物质从而遭到炎症及中毒症状等受重伤的危险。 

 

・在清洗、拆卸和维护作业前，请务必释放涂料、材料和空气的压力。 

在没有释放压力的情况下，不可以取下或拆解喷嘴或软管。 
有由于加压的涂料和材料对人体造成损伤的危险。 
有由于害物质从而遭到炎症及中毒症状等受重伤的危险。 

 
・作业后请保持涂料未加压的状态。 

加压的涂料有对人体造成损伤的危险。 

会因有害物质，导致炎症及中毒症状等受重伤的危险。 
 

 
 

 

《治疗的必要性》 

被涂料、材料击中时，请接受专科医生的治疗。 

在这种情况下，您需要准确地告诉医生您所使用的涂料和材料类型。 
 

警告  
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《以安全使用为目的的警告・注意事项》 

 

＜压力释放顺序＞ 

检查时、拆卸、清洁、更换喷嘴时、停止喷涂作业时，请务必按照此顺序释放压力。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

顺序１．为了防止偶发性的涂料吐出，锁住喷枪的扳机锁。 

顺序２．关闭①球阀，停止供给压缩空气。 

（停止向泵、喷枪供给空气）※使用电泵时切断电源。 

顺序３．向左旋转②空气调节器的压力调节旋钮，使空气路径的压力降到零。 

顺序４．打开涂料过滤器的③溢流阀，降低涂料路径的液压力。 

顺序５．打开喷枪的扳机锁，扣动④扳机，使涂料路径的液压力降到零。 

顺序６．确认涂料压力已经充分下降后，再次锁住喷枪的扳机锁。 

（即使操作了压力释放顺序，液压力也没有充分释放时） 

・请用棉纱等包裹住喷嘴保护罩的安装螺母或软管的终端连接器， 

一边慎重地慢慢松开一边降低压力，排出里面的涂料。 

 

①球阀 

②空气调节器 

③溢流阀 

④扳机 

空气源 

台车 

喷嘴 

喷枪 

涂料软管 

涂料过滤器 

吸料管 

吸料过滤器 
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《以安全使用为目的的警告・注意事项》 

 
 
・请不要在规格范围外使用本产品。 

在规格范围外使用的话有导致产品损坏的可能性。 
 
・请不要在地面上拖拉连接/延长电缆、软管类，可以从天花板或侧壁上悬挂下来。 

会因为擦伤等原因造成损伤。使用导电性涂料时，请务必将涂料软管挂在橡胶管等绝缘物上。 
 

・请仔细检查涂料、空气是否泄漏，螺丝是否松动。 
 

 
 

 

●请在工作区域附近常备灭火器。 
为了防备万一的火灾事故，请常备接受定期检查的灭火器。 

 
●销毁本产品时，为了保护地球环境，请根据各地方自治团体的条例使用适当的方法进行处理。 

非法丢弃不仅会对环境造成负担，还会受到法律的惩罚。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

注意  
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●标准尺寸 

 

 
●规格 

压力比 1：23 

常用吐出量 1.3L／min 

最大吐出压力 
11.5MPa 

〔at 空气压 0.5MPa〕 

尺寸 400Ｌ×320Ｗ×750Ｈmm 

重量 

 

14kg 

所要 

空压机 

连续 0.75kW（1PS） 

断续 0.4kW（0.5PS） 

※没有配备。请根据涂装机产品目录册选择适当
规格的产品。 

 

2 标准尺寸・规格・标准构成 

无气喷枪 

※ 无气喷嘴 

涂料管 

泵 

过滤器 

〇 

吸入软管 

空气调节器 

空气压力表 

喷嘴清洁器 

涂料过滤器 

付属工具 

蓄压管 

●标准构成 
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①运转前的一般注意事项 

(1)这一无气喷涂装置使用压缩空气作为涂料加压泵的动力源。 

    请准备超过 0.75kW（1PS）以上的空压机。 

(2)这一压缩空气请在干燥状态下进行供给。 

 

 
 

使用含有水的压缩空气的话，会因泵内冻结使转换变得不良以及造成各部分生锈，会对

泵的运转造成很大的障碍。请注意空气压缩机内的水分滞留。 

 
(3)当空气压缩机设备距离过远时会造成压力下降，所以要考虑到距离与容量的问题。 

供给到泵的压缩空气其最大压力为 0.5MPa 。 

(4)请将接地线确切接地。 

将附属接地线的圆形压接端子一头连接到泵体标有  标记部分的接地端子处，将另一头的夹子 

夹到 D 种接地物上进行连接。 

 

 
 

如不把地线确切接地将会有发生触电、火灾及爆炸的危险。 

 

(5)当出现不佳或异常等故障征兆的话，请参照后述的「6.内部检查与零件更换方法」、 

「7.故障及其处置」进行调整、修理。 

如果仍得不到修复时，请不要再进行超出以上范围的修理工作，尽快向代理公司或直接与本公司取得

联系，取得适当且可靠的修理。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 运转准备 

注意  

警告  
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②开箱与连接 

(零件名称请参照「8.各部位名称」) 

无气泵在出厂时已进行过全面检查，只需要安装上软管和喷枪就马上可以使用，但由于运输途中等原因， 

万一零件有损坏、脱落会将影响使用，所以开箱后要认真检查，如有缺件或零件损坏，请与销售公司或 

本公司联系。 

(1)拆箱时，箱中有无气泵、高压涂料管及喷枪，请按如下顺序操作。 

 

(2)将附属接地线的圆形压接端子一头连接到泵体标有  标记部分的接地端子处，将另一头的夹子夹 

到 D 种接地物上进行连接。 

 

 
 

如不把接地线确实接地将会有发生触电、火灾及爆炸的危险。 
 
(3)请将蓄压管接在圆筒状涂料过滤器的出口接头上，另一端的接头接续高压涂料软管。 

 

 
 

请务必确认涂料软管的连接是否有松动。会因涂料的喷出而造成人身伤害及事故。 
 
 

(4)请将喷枪安装在这一高压涂料管前端。此时请先不要安装喷嘴。 

 

 
 

安装喷枪时，要锁紧喷枪的扳机锁紧器。 
忘记锁紧的话，如偶然地触动扳机则有造成人身事故的危险。 

 
 

(5)将空气管连接在空气调节器入口的螺纹接管上。就此结束装置的安装。 

 

 

 
 

请不要将 2 台以上的无气泵连接在同一个涂料路径上。当同时对多台无气泵施加压力时， 

负载将会过大，会导致泵或软管等的破损。 
 
 

 
 

警告  

警告  

警告  

警告  
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①操作方法 

▲在吸入涂料之前 

在使用前请先用溶剂进行清洗。此时，也请检查涂料回路是否有泄漏。如有泄漏，请紧固其泄漏部位。

重新紧固时主要使用两个专用扳手，以不同方向旋转接头与金属管头使其紧固。同时如有异物请除去。 
 

 
 

机械内部如有尘埃异物的话将成为喷嘴堵塞与喷幅不良的原因，从而无法实现高质量

的喷涂，所以请充分进行清洗。 
 

这些操作请按以下顺序进行。 

(1)请准备 3 升左右的溶剂（清洗稀释剂）。 

请将溶剂（清洗稀释剂）放入涂料桶（空桶）内。将吸入管插入此桶，请确认吸入过滤器已插入到 

溶剂中。 

(2)慢慢的打开（向右方）空气调节器，供给压缩空气，开始运转机器。 

请将压缩空气压调到 0.1MPa 左右。 
 

 
 

要操作空气调节装置请将手柄向上提释放锁紧器。 

再没有释放锁紧器的状态下就转动手柄的话可能会导致破损。   

(3)请将喷枪的前端插入溶剂后再扣动扳机。溶剂在装置内循环，与此同时去除空气(变成气泡状排出)。 

通过这些操作装置内部、涂料管内部及喷枪内部被清洗干净。 

(4)当路径内清洗结束后，请将吸料管从涂料桶中抽出，让泵空转使得泵内的溶剂全部排出。然后关闭 

空气调节器(向左旋转)。 

通过以上操作，结束涂装准备工作。 
  

▲终于开始涂装。 

(5)请准备好实际涂装时使用的装有涂料的涂料桶。 

(6)请以上述(1)～(3)的操作用涂料再同样进行一次。 

(7)请调节空气调节器，将压缩空气保持在 0.2～0.5MPa。 

SP1021（1：23）的涂料液压约为压缩空气的 23 倍。超出 4.6～11.5MPa 后泵停止。 

 
 

由于相对运作空气而言液压采用其 23 倍的高压，因此操作泵时请充分注意。 
    

(8)请将喷嘴安装到喷枪上。 

 
 

请务必确认喷枪上的锁紧器已锁紧。忘记的话当扳机被偶然触动时有导致受伤的危险。 
 

4 运转 

注释 

警告  

警告  

注意  
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 (9)请确认涂装机及涂料管的接缝部分是否无涂料泄漏。 

如接头部分等处发生泄漏的话，请务必一定先将压力降低，由排液管排出涂料，检查泄漏部位，再重

新进行紧固。 

 

②作业结束后的处置 

(1)请确认涂装机及涂料管的接缝部分是否无涂料泄漏。 

1)暂停或于 24 小时以内重新开始作业时。 

装置中填满涂料放置。 

此时，涂料路径中空气被完全排除，正好与涂料桶内填满涂料是一样的状态，不会发生固化。 

2)超过 24 小时不作业时。 

请彻底清空装置中的涂料。 

哪怕仅残留少许的涂料也都会固化，因此请务必用溶剂彻底清洗。 

 
 

使用容易沉淀的涂料或高粘度的涂料时，根据此项内容，作业结束时请务必彻底清洗。 

 
 
 

清洗时，尽可能的降低压力(到清洗液流动所需的最小压力)。 
   

 
 

直到使用之前装置中充满溶剂的话则可以毫无问题的使用。因此建议在每次作业后执

行这样的处置。 
 

(2)拆下喷枪上的喷嘴，用溶剂擦拭喷枪的安装面，然后再清洗喷嘴（浸泡于溶剂中也是方法之一）。 

(3)将喷嘴清洁器以相反方向插入无气喷嘴中，松开管接头放出空气，去除喷嘴堵塞物。 

 
 

当清洗或更换喷嘴时，需要特别的注意。 

请根据压力释放顺序，降低涂料的压力后再拆下喷嘴。当压力没有被完全降低时或 

在没有锁紧扳机安全锁紧器的情况下就擦洗喷嘴周围涂料的话是很危险的。 
 
压力释放请按以下顺序进行。 

 
《压力释放顺序》 

①将扳机锁紧。 

②向左旋转压力调整旋钮降低压力，然后关闭气源。 

③打开球旋塞，将系统整体的压力调至零，解除扳机锁紧器，扣动扳机。 

④再次锁紧扳机。 

●当觉得喷嘴或涂料管完全被堵塞，或即使按上述顺序进行压力也不能完全降低时，一边小 

心谨慎的缓慢拧松固定喷嘴护板的螺母或涂料管末端的接头，一边降低压力直到完全拧松。 

最后检查喷嘴及涂料管。 

注释 

注意  

注意  

警告  
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(4)作业结束请务必清洗涂料过虑器。 

 
 

进行分解作业时请务必清除涂料输送路径中的涂料，将泵的运转压力归零后再实施。 
 

(5)三通球旋塞是因考虑到安全，在想要瞬间降低压力时操作。但当压力设定为零时，请打开球旋塞。 

 
 

当暂停或结束作业时，请务必锁上喷枪的锁紧器。 

忘记锁紧的话当扳机被偶然触动时有导致受伤的危险。 
 
③涂料的换色及添加时的处置 

(1)更换涂料时，使桶内不要有有旧涂料渣的残留，请用溶剂清洗。 

(如留有残渣的话会造成喷枪堵塞的原因) 

(2)添加涂料时请进行过滤或边经由过滤器边进行。 

(3)涂料换色时请从涂料桶中抽出吸入部分，扣动喷枪的扳机，将涂料全部排出，然后反复进行溶剂的

吸入（按此顺序可避免清洗溶剂的浪费）、循环及排出，直到循环路径得以充分清洗后再进行换色。 
 
 

 

 

在涂装机保养方面请注意以下几点。  

①当泵的 V 型密封圈磨损时，请进行更换。 

 (在通常的运转条件下，请以六个月更换一次为标准。)  

②当涂料在泵内干燥凝固时，请进行拆卸清洗。 

 
 

进行分解作业时请务必清除涂料输送路径中的涂料，将泵的运作压力及辅助空气压设置
到零后再实施。 

 
③请用溶剂吹净喷枪的形式进行清洗。特别是阀室与喷嘴的接触面，一定用稀释剂等擦拭干净。当涂料凝

结于喷枪内部的话请进行拆解清洗。 

 
 

清洗或更换喷嘴时请格外注意。 

根据压力释放顺序，降低涂料压力后再拆下喷嘴。 

当压力没有被完全降低时或在没有锁紧扳机安全锁紧器的情况下就擦洗喷嘴周围涂料 

的话是很危险的。 
 
④请保持高压涂料管的清洁，使其没有涂料及其他脏东西的附着。请务必去除附着的涂料。 

要经常注意避免由于机械性冲击导致的破损。 

（比如说请不要有用鞋踏、把物体放到上面、用汽车碾压等等状态的发生。） 

 
 

请绝对不要使用已损坏的涂料管。要经常检查整根涂料管中是否有裂纹、泄漏、磨损、

膨胀、损伤、及金属件的松动。只要发现其中的一项异常就要立即停止使用，进行更换。 

5 装置的保养 

警告  

警告  

警告  

警告  

警告  
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进行分解作业时请务必先清除涂料输送路径中的涂料，将泵的运作压力及辅助空气压设

置到零后再实施。 

 

 

（构成·零部件名称请参照第 22 页。） 

在气缸内涂润滑油或更换易损零部件时请按以下顺序进行。 

(文中的编号请参照组装图。)  

进行拆卸作业时请确保在排除涂料、没有供给压缩空气的状态下再实施。 

   

 

 

 

 

  

  

 

 

 

 

 

①使用附属的扳手从气缸(1)上

拆下盖帽(4)。 

此时由于分离杆(15)会随着

盖帽被一起带出，用扳手将盖

帽从分离杆上拆下。 

(如果从气缸中抽出的分离杆

空间尚不足以套住扳手时，将

盖帽拉起，内部的阀被向外伸

出的分离杆取代，这样扳手就

变得容易套上了。) 

 

②拆下４个六角螺栓(27)。 ③将气缸轻轻往上提取下后，活

塞(3)和气阀(12),(16)全部

露出。 

6 内部检查与零部件的更换方法 

①空气马达部 

④更换空气阀(12),(16)时，将

插栓穿梭(5)拉高放置。(此时

弹簧(10)会斜着向上)  

 

⑤取出金属丝(11)，拆下螺母

(18)，轻轻抽出插栓穿梭

(5)。 

⑥组装时请以与此相反的顺序进

行。此时需要注意安装时撑杆相

对于孔应可以垂直移动，转动撑

杆(13)将空气阀(12)与空气孔

之间的「间隙」调整为约 3mm

左右，拧紧上下 2 个螺母。 

如果 O 形密封圈受损伤的话请

更换。 

 

警告  
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（构成·零部件名称请参照第 23 页。） 

更换涂料液缸上部的加压Ｖ型密封圈及活塞杆下部的吸入Ｖ型密封圈时请按下列顺序进行。 

这一密封圈可以根据油压盖(2)的增固来调整。操作时请将泵横躺下后再进行。 

 

【加压Ｖ型密封圈的更换】 

   

  

 

 

   

 

 

 

 

组装时照此相反顺序进行。 
 

【吸入Ｖ型密封圈的更换】 

   

 

 

 

组装时照此相反顺序进行。 

 

②涂料液缸部 

①拆下蓄压管，然后拆下连接泵

室(1)的撑杆的固定螺母。 
②松开螺母(26)，拆下杆与活塞

杆(6)之间的螺钉部分，分离

空气马达部与涂料液缸部。 

③从泵室(1)上拆下气缸 (14)。 

④对活塞杆(6)施加扳手，取下单

向阀(8)的螺丝部分，与Ｖ型密

封圈一起取下单向阀。 

⑤松开油压盖(2)，拔出活塞杆

(6)，取出Ｖ形密封圈。 

 

⑥将新的密封圈一片一片装入

(此时请注意密封垫与 v 形密

封圈的朝向，将 V 形密封圈

的凸出部朝上。) 

①从泵室(1)上拆下气缸 (14)。 ②用扳手套住活塞杆(6)，拧松

单向阀(8)的螺纹部，与单向

阀一起拆下Ｖ形密封圈。 

 

③将新的密封圈一片一片装入

(此时请注意密封垫与 v 形密

封圈的朝向，将 V 形密封圈

的凸出部朝上。) 

(注释)当拆下单向阀时，由于球阀浮出因此请注意不要弄丢。 
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※零部件的索引编号请参照「8.各部位名称」。 

故 障 的 现 象 原     因 处          置 

１．涂料压力完全无

法上升 

①忘记打开空气调节器（20,21 页

(22)）或三通球旋塞（20,21 页

(24)）中的任意一个或两个都忘记

打开。 

①请充分完打开（向右转）。 

②压力表的破损。 ②请更换新品。 

③使用后由于清洗不充分泵的阀被涂

料粘固。 

③请用稀释剂仔细清洗。 

如果这样还无法清除的话请拆解泵进行

清洗。 

２．涂料压力达不到

规定数值 

①涂料路径中有空气混入。 ①请扣动喷枪的扳机循环排出涂料去除气

泡。 

②涂料不足。 ②请补给涂料。 

③V 型密封圈磨损。 ③，④请按照 V 型密封圈的更换方法进行更

换。 
④V 型密封圈凹凸的方向颠倒。 

⑤吸入过滤器（20,21 页(8)）筛眼堵

塞，涂料的吸入不佳。 

⑤请清洗吸入过滤器(8)。 

３．泵虽运转但喷雾

状态不佳 

①压缩空气的容量不足。 ①请改用大容量的空气压缩机。 

 

②压缩空气的供给管太细。 ②请改用粗的管子。 

③在其他地方过多的使用压缩空气。 ③请独立进行压缩空气的供给。 

④空气调节器（20,21 页(22)）不良

或压力调节过低。 

④请重新进行调整。 

⑤涂料不足。 ⑤请补给涂料。 

⑥涂料过滤器（20,21 页(6)）的筛眼

堵塞。 
⑥请清洁过滤器的筛网（24 页(4)）。 

⑦空气马达部的切换阀或 V 型密封圈

的磨损。 

⑦请根据零部件更换方法更换磨损零部件。 

⑧喷嘴或过滤器被异物堵塞。 ⑧请进行清洗清洁。 

⑨喷嘴的磨损。 ⑨请更换新的喷嘴。 

(当磨损较快时考虑可能喷涂的喷嘴不适

合使用的涂料或使用了超出其所需的高

压后使使用寿命变短，请加以注意)。 

４．喷幅出现斑点、发

生拖尾时 

①与前项３的①～⑨相同。 ①请检查前项３的①～⑨。 

②涂料粘度过高。 ②请调整到适当的粘度。 

５．即使停止喷涂，泵

仍没有停止运转 

①没有涂料。 ①请补给涂料。 

②涂料管路处有泄漏。 ②请将涂料压力调至零后重新紧固。 

③V 型密封圈受磨损。 ③请更换 V 型密封圈。 

7 故障及其处置 
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故 障 的 现 象 原     因 处          置 

６．即使输入压缩空

气输送，泵仍不运

转 

①杆（22 页(20)）与无油轴衬（22

页(19)）之间的烧印。 

①拆解后清杆洗 (20)、轴衬(19)，请更换

油封(26)。 

当杆、轴衬有伤痕时请更换。 

②油压盖（23 页(2)）拧得过紧。 ②请拧松油压盖(2)。 

通常用手拧到无法再拧紧后，再用扳手扳

转约 15°～30°左右就足够了。 

７．空气泄漏 

  (此时可听到漏气

的声音。)  

 

①空气阀（22 页(12)）在中途停止。 ①拆下盖帽(4)将分离杆(15)拉起。 

（参照第 18 页） 

②空气阀（22 页(12)）的破损。 ②请更换。 

③弹簧（22 页(10)）的破损。 ③请更换。 

８．泵虽转动但涂料

压力上升不到规

定值 

 

①吸入过滤器（20,21 页(8)）筛眼堵

塞。 
①请拆下并清洗吸入过滤器。当过滤网不合

适时容易造成筛眼堵塞，此时请洽谈。 

②Ｖ型密封圈受磨损，没有吸入效果。 ②请更换新品。 

③阀座与球型阀之间被异物堵塞。 ③请拆下进行清洗。 

９．喷涂中突然不出

涂料了 

①喷嘴被堵塞。 ①浸泡于稀释剂中一段时间，使异物变软后 

请从反方向用压缩空气将其吹走。 

 
 
 
 
 
 
 
 

当更换 V 型密封圈时组装时的注意事项 

(1)请不要颠倒 V 型密封圈的凹凸方向。 

(2)插入气缸(１４)时的劲度，请以手推入的程度即可。 

当硬度过紧时请只使用一片或不使用平垫圈(１１)。 

太紧的话会造成运转不良的状态，太松的话会有吸入不良的情况。 

(3)油压盖(２)以用手拧入后，再用扳手扳转 15°～ 30°左右进行紧固即可。 

过渡紧固时，会使动作不良，过松时，会使涂料泄漏，请注意。 

拧太紧的话会造成运转不良的状态，太松的话会造成涂料泄漏，请注意。 

作业结束后，适时紧固可延长密封圈寿命。 
     

 
 

更换吸入过滤器（２０、２１页（８））时，请戴手套后再进行作业。 

如徒手作业的话会有受伤的可能。 
 
 
 
 

注释 

注意  
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● 拉起分离杆(15)的方法 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
组装是相反的顺序。 

 
 

 
 

在进行清洗、分解、保养作业前请务必放空涂料与空气的压力。 

●加压涂料、清洗液和空气会有对人体造成损伤的危险。 
●有害物质会有炎症及中毒症状等受重伤的危险。 

 

 

 
 
 
 

使用 HEX26 扳手 

松开盖帽 

用手捏住盖帽 

往正上方拉起 

松开 

拧紧 

警告  

２０２５年１２月１８日 第２５版
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8 各部位名称 

空气调节器 

台 架 

喷 嘴 

喷 枪 

吸入过滤器 

吸入软管 

蓄压管 

涂料过滤器 

高压涂料管 

２０２５年１２月１８日 第２５版
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无气泵本体 ＳＰ１０２１  

编号 零部件编号 品  名 个数 备注  编号 零部件编号 品  名 个数 备注 

１ 0101-2 空气马达 1set   18-1 2067-301 台车架 1 ※２ 

２ 0201-7 涂料液缸 1set   18-2 309-0004 脚轮 ２ ※２ 

３ 4101-101 撑杆 ２   18-3 15-10800 六角螺母 ２ ※２ 

４ 4101-002 六角螺母 ２   22 301-0025 空气调节器 １  

６ 0410 涂料过滤器 1set   23 305-0003 压力表 １  

７ 0902 球旋塞 １   24 325-0009 三通球旋塞 １  

８ 0526-043 吸入过滤器 １ #40  25 347-0001-1 螺纹接套 １  

10 5601-1 吸入管 １ ※１  28 205-3002 三通接头 １  

11 247-2304 管接头 １   29 01-10820 六角螺栓 ４  

12 201-3003 肘型弯管 １   32 37-10800 平垫圈 ４  

13 279-2002 高压雌雄肘型弯管 １   33 1405 喷嘴清洁器 １  

14 287-2003 高压螺纹接套 １   34 563-1020 蓄压管 １  

15 3201-012 管接头 １   35 3202-211 中心螺纹接套 １  

16 3203-001 橡皮管接头 １   36 40338-024 接地线 1set  

17 232-1002 厚螺纹接套 ３   37 68-10406 十字槽圆头螺钉 1  

18 2067-3 台车 1set        

注意∶关于本机的形状及规格，会有因改良等原因在不告知的情况下发生变更的可能。 

※１ 当仅为管子时为 52A-0008。 
※２ 18-1,18-2,18-3 是 18 号台车的附属品。 

ＳＰ１０２１ 

４０３３８－９ 
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无气泵本体 ＳＰ１０２１Ｓ 

编号 零部件编号 品  名 个数 备注  编号 零部件编号 品  名 个数 备注 

１ 0101-2 空气马达 1set   18-1 2067-301 台车架 1 ※２ 

２ 0231-2 涂料液缸 1set   18-2 309-0004 脚轮 ２ ※２ 

３ 4101-101 撑杆 ２   18-3 15-10800 六角螺母 ２ ※２ 

４ 4101-002 六角螺母 ２   22 301-0025 空气调节器 １  

６ 0411 涂料过滤器 1set   23 305-0003 压力表 １  

７ 0913 球旋塞 １   24 325-0009 三通球旋塞 １  

８ 0526-043 吸入过滤器 １ #40  25 347-0001-1 螺纹接套 １  

10 5611-1 吸入管 １ ※１  28 205-3002 三通接头 １  

11 247-4304 管接头 １   29 01-10820 六角螺栓 ４  

12 201-4003 肘型弯管 １   32 37-10800 平垫圈 ４  

13 285-4002 高压雌雄肘型弯管 １   33 1405 喷嘴清洁器 １  

14 287-4003 高压螺纹接套 １   34 563-2020 蓄压管 １  

15 299-4303 管接头 １   35 3212-205 中心螺纹接套 １  

16 3213-001 橡皮管接头 １   36 40338-024 接地线 1set  

17 232-1002 厚螺纹接套 ３   37 68-10406 十字槽圆头螺钉 1  

18 2067-3 台车 1set   38 287-4002 高压螺纹接套 １  

注意∶关于本机的形状及规格，会有因改良等原因在不告知的情况下发生变更的可能。 

※１ 当仅为管子时为 52A-0008。 
※２ 18-1,18-2,18-3 是 18 号台车的附属品。 

ＳＰ１０２１Ｓ 

４０３７６－１ 
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空气马达 ＡＣ１００６ 

编号 零部件编号 品  名 个数 备注  编号 零部件编号 品  名 个数 备注 

１ 0101-201A 气缸 １   18 0101-118 螺母 ４  

２ 0101-202A 缸座 １   19 0101-019 无油轴衬 １  

３ 0101-003 活塞 １   20 0101-120 阀杆 １  

４ 0101-304 盖帽 1   21 0101-421 铭牌 １  

５ 0101-005 插栓穿梭 1   22 103-6025 Ｏ型密封圈 １  

６ 欠号     ※23 103-6047 Ｏ型密封圈 １  

７ 0101-007 插栓臂 ２   24 103-6050 Ｏ型密封圈 １  

８ 0101-008 插栓摆杆 ２   ※25 103-6040 Ｏ型密封圈 １  

９ 0101-009 气门杆 １   26 151-0001 油封 １  

10 0101-010 弹簧 ２   27 01-10825 六角螺栓 ４  

※11 0101-011 金属丝 ２   28 0C-90800 盘型弹簧垫圈 ４  

※12 0101-012 空气阀 ２   ※29 49-10332 开口销 １  

13 0101-013 撑杆 ２   30 56-13200 制动环 １  

14 0101-014 夹子 ２   31 56-13800 制动环 １  

15 0101-115 分离杆 １   32 68-10406 十字槽圆头螺钉 ２  

※16 0101-016 空气阀 ２   33 91-40408 帕克铆钉 ４  

※17 0101-017 套圈 ２   34 0101-036 消音体 １  

※印作为备用零部件建议常备。 

ＡＣ１００６ 

０１０１－２ 
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涂料液缸 ＭＣ２１０６ 涂料液缸 ＭＣ２１０６Ｓ 

※印作为备用零部件建议常备。 

编号 零部件编号 品  名 个数 备注  编号 零部件编号 品  名 个数 备注 

１ 0201-101 泵室 １   １ 0231-001 泵室 １  

２ 0201-702 油压盖 １   ２ 0231-202 油压盖 １  

３ 0201-725 弹性垫圈 １   ３ 0201-725 弹性垫圈 １  

４ 0201-005 衬垫 ２   ４ 0231-005 衬垫 ２  

５ 0201-007 止动垫圈 １   ５ 0201-007 止动垫圈 １  

６ 0201-306 活塞杆 １   ６ 0231-406 活塞杆 １  

８ 0201-108 单向阀 1set   ８ 0231-108 单向阀 1set  

※９ 0201-009 球型阀 １   ※９ 0231-009 球型阀 １  

10 0201-010 环 １   10 0231-010 环 １  

11 0201-011 平垫圈 (２) 也有不适用的场合  11 0231-011 平垫圈 (２) 也有不适用的场合 

12 0201-013 衬垫 ２   12 0231-013 衬垫 ２  

13 0201-003 止动垫圈 １   13 0201-003 止动垫圈 １  

14 0201-014 气缸 １   14 0231-114 气缸 １  

15 0201-115 底阀 1set   15 0231-115 底阀 1set  

※16 0201-016 球型阀 １   ※16 0231-016 球型阀 １  

17 0201-017 销子 １   17 0231-017 销子 １  

※21 103-6015 Ｏ型密封圈 １   ※21 103-6015 Ｏ型密封圈 １  

※22 103-6020 Ｏ型密封圈 １   ※22 103-6020 Ｏ型密封圈 １  

※23 V851180217 Ｖ型密封圈 ５   ※23 V851180217 Ｖ型密封圈 ５  

※24 V851500280 Ｖ型密封圈 ４   ※24 V851500280 Ｖ型密封圈 ４  

26 0201-026 螺母 １   26 0201-026 螺母 １  

27 0201-027 特殊接头 １   27 0201-027 特殊接头 １  

ＭＣ２１０６ 

０２０１－７ 

ＭＣ２１０６Ｓ 

０２３１－２ 
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〈选购件〉 

吸入过滤器 ＳＦ９０３・ ＳＦ９０３Ｓ 涂料过滤器 ＭＦ５０Ｅ・ＭＦ５０ＥＳ 

※印作为备用零部件建议常备。 

 

 

 

 

 

 

编号 零部件编号 品  名 个数 备注   编号 零部件编号 品  名 个数 备注 

1 0501-001 过滤器本体 １ SF903   
１ 

0410-001 
基座 １ 

MF50E 

2 0501-002 按扣 １    0411-001 MF50ES 

※3 
0501-003-06 

筛网 #60 1set 
SF903   

２ 
0410-002 

机罩 １ 
MF50E 

0511-003-06 SF903S   0411-002 MF50ES 

       
３ 

0402-005 
弹簧 １ 

MF50E 

       0412-005 MF50ES 

       
※４ 

0402-004-06 
筛网 １ ＃60 

MF50E 

       0412-004-06 MF50ES 

       ※５ 102-2040 Ｏ型密封圈 １  

ＭＦ５０Ｅ 

０４１０ 

ＳＦ９０３ 
０５０１ ０５２０ 

ＭＦ５０ＥＳ 

０４１１ 

ＳＦ９０３Ｓ 
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球旋塞 ＨＰＣ２Ｔ・ ＨＰＣ２ＴＳ 喷嘴清洁器 ＮＣ 

※印作为备用零部件建议常备。 

 
 
 
 
 

编号 零部件编号 品  名 个数 备注  编号 零部件编号 品  名 个数 备注 

１ 
0902-001 

本体 １ 
HPC2T  １ 1405-001A 螺纹接套 １ 含垫圈 

0913-001 HPC2TS  ２ 1405-002 套管 １  

２ 
0902-002 

螺纹接套 ２ 
HPC2T       

0913-002 HPC2TS       

３ 0902-003 球 １        

４ 
0902-004 

转轴 １ 
HPC2T       

0913-004 HPC2TS       

５ 1507-107 手柄 １        

６ 
0902-006 

止动螺钉 １ 
HPC2T       

0913-006 HPC2TS       

７ 0902-007 螺母 １        

※８ 103-6004 Ｏ型密封圈 １        

※９ 103-6009 Ｏ型密封圈 ２        

※10 144-2002 衬垫 １        

※11 145-2006 衬垫 ２        

12 41-50400 弹性垫圈 １        

ＨＰＣ２ＴＳ 

０９１３ 

ＨＰＣ２Ｔ 

０９０２ 

ＮＣ 

１４０５ 

２０２５年１２月１８日 第２５版



 26

〈可选〉 

 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

〈可选〉 

空气计数器用盖 ０１０１－４０４ 

编号 零部件编号 品  名 个数 备注       

１ 0101-404 盖帽 １ Ｏ型密封圈含       

※使用空气计数器测量运行次数时，请与空气马达（AC1006）的标准盖帽（0101-304）进行更换。 

测量泵运行次数的方法（可选） 

・通过使用选购品的空气计数器用盖（0101-404），可以根据空气计数器测量泵的运行次数。 

※详情请咨询本公司的营业负责人或封底上的联系方式。 

盖帽 

０1０1-４０４ 

1 
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每次对零部件进行更换、拆卸清扫、故障问题处理、维修等时请将处理记录录入在此。 

机械名 迷你环保泵〈SP1021〉 购入   年    月    日 

处理的年月日 处理的部位 摘  要 结  果 处 理 者 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

 注意：本机的形状及配置会由于改良等原因，在没有预告的情况下发生变更的可能。 

9 处理记录 
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本公司在产品出厂后，如遇设计、制造、表示上的缺陷，针对最初购买的客户,自购入日起一年内实施以

下售后服务。 
 

● 无论哪个零部件在设计上或制造上有缺陷的话，请暂垫运费寄回本公司。经本公司检查及调查后，确

认属于本公司责任时，将由本公司支付所垫付运费，并进行无偿修理或更换后，由本公司承担运费寄

回给客户。 

● 以下场合不作为无偿售后服务的对象，请注意。 

１．由于对本机器不适当的安装方法所引起的故障。 

２．没有按本操作说明书的方法使用或错误使用所引起的故障。 

3．没有按本操作说明书所规定的要领等、由于对本机器的保养管理不充分、没有按照正确的方法进

行操作所引起的故障。 

４．没有得到本公司的认可，擅自对本机器进行改造或变更构造所引起的故障。 

５．由于地震、灾害、水害、落雷、及其他不可抗力的原因导致的故障。 

６．即使正确使用本机器，当易损零部件有磨损、劣化时，关于此零部件的保修。 

７．在日本以外使用时的修理及运送费用。 

８．除前各项外，其他由于不属于本公司责任所导致的故障。 

● 关于本公司外购并使用的零部件的售后服务，将依据该零部件厂商的保修条件来进行。 

● 保修以缺陷零部件无偿更换新品而结束本公司的责任和义务。 

● 因使用不当及其它非本公司的原因而造成的损害,本公司不承担任何责任。 

10 保修单 
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【MEMO】 
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●转让机器时请务必将此使用说明书和机器一起交付给下一个使用者。

●此机器依据日本国内的法规生产制作而成,如果在日本以外的国家使用时必须遵守该国的安全法规。
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