
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

操作说明书 

ＳＰ１６５４/Ｍ/Ｄ 
ＳＰ１６５４Ｓ/ＭＳ/ＤＳ 

本说明书中记述了重要的警告及注意事项，使用本机前请

务必认真阅读。 
  要妥善保管本说明书直至机器报废为止，如有丢失或 

损坏,请向本公司或代理公司索取。 

压力泵 

环保泵 Light 
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此次承蒙购买本公司产品压力泵 环保泵 Light〈SP1654（S）〉，在此诚表深厚谢意。 

 

希望您可以长期有效的使用该压力泵，请允许我们按照以下的目录，进行操作说明。

使用前是一定的，即使在使用当中我们也诚意拜托请务必在所需的时候反复阅读此操

作说明书。 

前言 

安全使用上的注意事项･･････････････････････１ 

標準尺寸和規格････････････････････････････4 

运转前的一般注意事项･･････････････････････5 

安装方法･･････････････････････････････････6 

运转操作的顺序及注意事项･･････････････････7 

保养及定期检查････････････････････････････8 

熟练的使用方法的要点･･････････････････････9 

内部检查与零部件更换方法･･････････････････10 

故障及其处置･･････････････････････････････12 

构成图及名称･･････････････････････････････14 

处理记录･･････････････････････････････････21 

废弃･･････････････････････････････････････21 

保修单････････････････････････････････････22 

注意：此〈SP1654（S）〉与常规的涂料压力罐的不同之处在于可以不间断涂装 

作业，可以连续将涂料供给到喷枪。并且，通过组合涂料调节装置可以简单 

的保持稳定的涂料流量。      

此压力泵是一台充分考虑到其功能性和安全性、使用简便的压力泵。万一处理 

不当的话会引起运转不良等问题，进而成为故障与事故的根源。因此请充分注 

意以下的记载事项。 

12 
13 
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请充分理解本说明书的内容，务必按操作方法使用。 

如不按操作说明内容使用，有导致人身伤害事故及机器损坏的可能。 

 

以下叙述的安全注意事项是在使用本公司产品时须遵守的最低限度的安全对策，其他的安全注意事

项并非没有必要。其他法律、条例及使用单位的规则、规程也请务必遵守。 

 

以下叙述的安全注意事项是在使用本公司产品时须遵守的最低限度的安全对策。 

 

●注意事项分别以下列三种等级划分显示。 

 警告 引起对可能导致人身伤害事故的状况的注意，并提出其回避方法。 

 注意 引起对可能导致机器损伤、毁坏的状况的注意，并提出其回避方法。 

 注释 显示重要的方法或有用的信息。 

 

※另外，注意栏中记载的事项也有因不同状况导致严重后果的可能性。 

这些都是为了安全与预防机器的故障所记载的重要内容，请务必遵守。 

 

 

 

错误使用所带来的危险 

《安全方面的一般注意事项》 

●随便地更换或改造泵的零部件会成为异常运转的原因，请绝对避免。 

●请定期性的对装置进行检查，根据所需进行修理或更换零部件。 

●进行喷涂作业时请始终穿着由涂料・溶剂厂商推荐的护目镜、工作服及口罩。根据涂料的成分与

换气的情况有时需要其他它防护用具，因此请向涂料・溶剂厂商咨询。 

●不能在泵运转的状态下离开现场。另外，请不要让孩子或没有充分理解涂装机的人接近机器。 

《涂料·溶剂的适合性》 

要确认使用的涂料和溶剂是否适合「与液体接触部分的泵的材质」。此泵在实际使用涂料或溶剂前，

要向这些材料厂商认真确认配置。 

 

 

1 

 警告 

安全使用上的注意事项 
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火灾·爆炸的危险 

《引火源》 

涂料在泵及涂料管中流动时会产生静电。 

如果涂装机的各个部分没有确实接地的话有因静电产生火花的危险。 
此火花遇溶剂而挥发气体、喷雾中的涂料粒子、浮游的灰尘其他可燃物而引火、导致火灾或爆炸、

造成重大的人身事故及设备的损坏。 

●喷涂作业现场的周围要保持充分的换气。 

●不可在有火、信号灯类及其它可成为引火物的物品附近进行喷涂作业。 

●清洗系统时请务必拆下喷嘴，将空气喷枪的枪头朝向已被接地的金属涂料桶，使空气喷枪的一部分 

接触到涂料桶，扣动扳机进行清洗。 

●请确认涂装机及被涂物已被接地。如果没有接地的话，会有因静电的放电和火花而造成火灾或爆炸的危险。 

●当使用涂装机时，只要稍感到静电的电击就要立即停止作业并检查各部分的接地状态。在查清原因、 

施以对策之前请不要再次开始涂装作业。 

●喷涂作业现场必须配备具有足够灭火能力的灭火器。 

 

《接地（earth）》 

为了防止静电所带来的危险，请对泵、被涂物及其它所有的涂装机(使用中的物品及其周边的物品)

加以接地。当没有适合的接地物时，请按照电气设备技术基准所规定的接地方法加以接地(高于 D

种接地标准)。 

涂装机的接地方法如下所述。 

●泵的接地 

将附属接地线的圆形压接端子一头连接到泵体标有  标记部分的接地端子处，将另一头的夹子 

夹到 D 种接地物上进行连接。 

●空压机的接地 

请根据厂家指示操作。 

●涂料管的接地 

请使用被牢固接地的软管。使用延长软管时请确认已被牢固接地。 

●喷枪的接地 

将喷枪连接到已接地的软管和泵上之后，请确认喷枪也被正确接地。 

●被涂物的接地 

请经常清除吊具或接地线夹上的污垢，以维持接地状态。 

●涂料容器的接地 

仅限用导电性金属制成的容器放置于已被接地的地面及台架上。 

详情请遵从地区的条令。 

●清洗用溶剂罐的接地 

仅限用导电性金属制成的容器放置于已被接地的地面及台架上。不可放置于纸、纸板箱等非导电 

性物体的上面。 

清洗泵及降低压力时，把喷枪的金属部分牢靠地接触在已接地的容器的边缘后，再扣动扳机。 
 

 警告 
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《关于溶剂》 

由于卤化碳氢化合物类溶剂会与涂装机上使用的铝合金材质或电镀部分产生危险的化学反应，因此

请绝对不要使用。 

卤化碳氢化合物类溶剂在压力容器(泵、加热器、过滤器、阀、喷枪等)中，如接触铝制或电镀零件

时有可能发生爆炸。其爆炸会对人体带来致命重伤的危险。 

【卤化碳氢化合物类溶剂的例子】 

氯气类 三氯乙烯、四氯乙烯、氯乙烯 

溴类 ｎ－丙基溴 

氟素类 ＨＣＦＣ－２２５，ＨＦＣ－４３－１０ｍｅｅ，ＨＦＥ－４４９ｓ１（ＨＦＥ－７１００） 

(上列并非所有的卤化碳氢化合物溶剂。欲了解详情请向直接购入的销售点或厂家咨询。) 

 

 
 

涂料喷雾与喷涂环境有造成呼息障碍及有机溶剂中毒的危险。 
●请不要在室内、隧道、罐箱等换气不良的场所使用。 
不仅仅是操作者本人、对周围的人与家畜也要充分加以注意。 

 

警告 

警告 
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●泵的尺寸 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

●規格 

2 標準尺寸和規格 

（ ）外为长型 
（ ）内为短型尺寸。 

 SP1654 SP1654D 

規格 標準 SUS 长型 短型 长型(SUS) 短型(SUS) 

型号 SP1654 SP1654S SP1654D-L SP1654D-S SP1654DS-L SO1654DS-S 

品号 40118-4 40168-4 40118-3 40119 40168-6 40168-5 

压力比 1：9 

最大吐出量 14L/min 

最大冲程数 60st/min 

常用吐出量 6.5L/min 

单位吐出量 233mL/st. 

最大空气压 0.5MPa 

最大液压 4.5MPa 

空气消耗量 770L/min（ANR） 

 注意：由于改良等原因，可能会有对本机的形状及规格加以变更的情况。 

泵安裝尺寸 

切口 

泵安裝尺寸 

ＳＰ１６５４ ＳＰ１６５４Ｄ 
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①这一无气喷涂装置使用压缩空气作为涂料加压泵的动力源。 

请准备超过 2.25kW 以上的空压机。 

②这一压缩空气请在干燥状态下进行供给。 

（例如，请注意压缩机油箱的积水。） 

③当空气压缩机设备距离过远时会造成压力下降，请注意距离与容量。 

（运转本机所需的压力必须超过 0.5MPa 。） 

④软管的连接等请相宜的使用所有的附属工具。 

⑤当出现不佳或异常等故障征兆的话，请在参照后述的「事故及其处置（第 9 页以后）」、「内部检查与零

件更换方法 (第 10 页以后) 」基础上进行调整修理。 

如果仍得不到修复时，请不要再进行超出以上范围的修理工作，尽快向代理公司或直接与本公司取得

联系，取得适当且可靠的修理。 

 

3 运转前的一般注意事项 
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①泵的设置 

(1)请将泵安装在触及不到涂料喷雾并且垂直于地面的地方。 

(2)由于软管中的涂料有摩擦带电的可能，请用附属的接地线进行接地。 

 

 
 

如接地线没有被牢固接地的话会存在触电、火灾及爆炸的危险。 

 

②空气软管的配管 

(1)从压缩空气源的分支部到泵的空气调节装置间请用空气软管连接。 

（所需的空气软管由使用者一方准备。） 

(2)作为压缩空气源请使用以雾化分离器等去除了水分、油分等杂质的气体。 

(3)配合可连续供给用于润滑的润滑器（注油器），可使泵的运转变得长期稳定。 

  
 
 

请不要使用含有水分的压缩空气。泵内冻结会导致切换不良、各部位生锈，对泵的运

转有很大的障碍。请确认压缩机水箱里有没有积水。 

 

 

③涂料软管的配管 

(1)涂料调节装置或压力泵与空气喷枪间请用涂料软管连接。 

（所需的涂料软管由使用者一方准备。） 

(2)将吸料管一组放入涂料容器中。 

(3)从 1 台泵连接到 2、3 把空气喷枪上时请另外准备「连接螺纹接套」。 

(4)当直接将涂料调节器安装在泵上时，请在涂料调节器的涂料进料口（Ｇ1/4（PF1/4）外螺纹）上

缠上几圈密封胶带，然后用扳手将其拧紧。 

 
 

 
 

请不要在同一涂料路径上连接超过两台以上的无气泵。当同时对多台泵施加压力时，就会

产生过剩的负荷，可能会损坏泵及软管等。 
 
 

 

4 安装方法 

警告  

注意  

注意  
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①操作方法 

首先在用溶剂(清洗稀释剂)清洗装置内部的同时请实际尝试全部操作。 
根据这一准备试验，检查涂料路径的泄漏，如果由泄漏的话请重新拧紧。 
同时请除去异物。机器内部如有尘埃等异物的话，会成为堵塞及喷雾紊乱的原因，从而无法取得好的

涂装效果。 

这一准备试验请按以下的项目进行。 

 
 

 
 

请不要在涂料软管的连接有松动的状态下使用。 
当涂料喷出时，可能有导致对人体造成伤害或事故的危险。 

   
(1)在涂料桶（容器）中放入约 5L 的溶剂。然后将装置的吸料管部插入其中。 

(2)慢慢的打开（向右方）空气调节器，供给压缩空气，开始运转机器。 

(请将压缩空气压调到 0.1MPa 左右。) 

 

 
 

要操作空气调节装置请将手柄向上提释放锁紧器。 

在没有释放锁紧器的状态下就转动手柄的话可能会导致破损。 

(3)请打开循环线的出口阀，溶剂在装置内循环。与此同时去除装置内的空气(变成气泡状排出)。 

(4)当路径内清洗结束后，请将吸料管从涂料桶中抽出，让泵空转使得泵内的溶剂全部排出。 

然后关闭空气调节器(向左旋转)。 

通过以上操作，结束涂装准备工作。 

(5)请准备好实际涂装时使用的装有涂料的涂料桶。 

(6)请调节空气调节器，将压缩空气保持在 0.4～0.5MPa。 

涂料的液压约为压缩空气压的９倍多，超出 3.6～4.5MPa 后泵停止。 

(7)向涂料桶添加涂料时请进行过滤或边经由过滤器边进行。 
 

②作业结束后的处置 

(1)作业结束后请实施下列方法中的任意一种。 
1）装置中填满涂料放置。 

此时，涂料路径中空气被完全排除，正好与涂料桶内填满涂料是一样的状态，不会发生固化。
（但是，如果是长期保存时或是容易沉淀的涂料时，请按照以下②的方法进行。） 

2）将装置中的涂料完全清空。 
哪怕仅残留极少的涂料它也会凝固，因此请用溶剂进行充分的清洗。 
即使是这样的场合，在再次使用之前将装置中充满溶剂后放置是一种良策。 

(2)作业结束后请务必清洁涂料过滤器。 
(3)循环或清洗涂料时请在 0.2MPa 以下的压力下进行运转。 
(4)涂料的换色方法是首先使泵空转，排出路径内的涂料，然后吸入清洗溶剂，打开循环线的出口阀使

溶剂循环，通过反复进行以上操作，可以完成路径内的清洗。 
(5)如果使用排料管的话，也请务必清洁排料路径内。 

☆重要的是要让涂料充满还是充分清洗后放置，不能半途而废。也就是说，请不要随随便便的清洗或
只是将涂料排出后放置即可。如果使用了容易沉淀颜料的涂料或高粘度涂料的话请特别注意要进行
彻底的清洗。 

 

5 运转操作的顺序及注意事项 

警告  

注意  
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③装置的安全 
请注意以下几点进行装置的保养。 
(1)输送到空气马达中的压缩空气请尽量以清洁并不带水分的状态进行供给。 

请尽可能通过空气过滤器（选购）使用。 
(2)当泵的 V 型密封圈磨损时，请进行更换。 

(在正常的运转条件下，请以六个月更换一次为标准。) 
(3)当涂料在泵内干燥凝固时，请进行拆卸清洗。 
(4)每年 2～3 次请给压力泵的空气气缸部涂上润滑脂。 
(5)在休息时等暂停输送的时候请降低压力。 
 

 
 

进行分解作业时请务必清除涂料输送路径中的涂料，将泵的运作压力及辅助空气压设置

到零后再实施。 

 
 

 

 

 

 

 

区  分 内    容 

每天、作业前的检查 向油压盖注入溶剂。 

每天、作业结束时的 

检查 

①清洗泵。 

②在不清洗泵的情况下，将吸入过滤器浸没在涂料中。 

③当涂料从油压盖漏出时，用附属的工具进一步拧紧。 

④松开空气调节器，将空气压还原到 0。 

每 3 个月一次的检查 ①在气缸的滑动部涂上润滑脂。 

②在遇到含有硬化剂的涂料的情况下，进行涂料通路部的分解清洗。 

每半年一次的检查 ①用溶剂清洗涂料通路(含硬化剂的涂料要求每天清洗) 

②清洗吸入过滤器 

每半年～1年一次的检查 ①进行泵整体的分解清洗。 

②进行易损件・磨损件的更换。 

 

警告  

6 保养及定期检查 
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(1)请注意压力。 

・请不要将吐出压力设定得过高。 

・休息时等、暂时中断涂装作业时请务必要锁紧喷枪的安全装置。 

・当接头部等发生泄漏时请务必先暂时降低压力，从排液处排出涂料，检查泄漏的地方，然后再重新 
拧紧。 

・当清洗涂料循环路径内部或使涂料循环时请尽可能在低压下运转。（空气压力 0.1Mpa 左右） 

(2)请确认原料软管的外观状态。  

・中间没有弯曲吗？ 

・接头部没有松动吗？ 

・软管没有破损吗？ 

・没有放过重物的痕迹吗？ 

・如果发现这些异常，请将相应的零部件更换为新的。 

(3)更换或添加涂料的时候… 

・更换涂料时，使桶内不要有有旧涂料渣的残留，请用溶剂清洗。 
(如留有残渣的话会造成喷枪堵塞的原因) 

・在添加、投入涂料的时候，请边过滤或通过过滤器边进行。 

・更换涂料颜色的时候，将吸入部从涂料桶中取出，打开喷枪或出口一侧的阀，将涂料全部排出。 
然后吸入溶剂(这一步骤可以减少清洗液的浪费。）反复循环、排出。 
在彻底做好涂料循环路径内的清洗后，请更换颜色。 

  (４)测量泵运行次数的方法（可选） 

  通过使用选购品的空气计数器用盖（0101-404），可以根据空气计数器测量泵的运行次数。 

※详情请咨询本公司的营业负责人或封底上的联系方式 

 
注意：由于改良等原因，可能会有未加预告就对本机的形状及规格加以变更的情况。 
 

7 熟练的使用方法的要点 
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进行分解作业时请务必先清除涂料输送路径中的涂料，将泵的运作压力及辅助空气压设置到零后再实施。 

  

（构成・零部件名称请参照 14，15，17 页。） 

在气缸内部涂上润滑油或更换易损零部件时请按以下顺序进行。 

(文中的编号请参照组装图。)  

进行拆卸作业时请始终确保在排除涂料、没有供给压缩空气的状态下再实施。 

   

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

①空气马达部 

⑥组装时请以与此相反的顺序进

行。此时需要注意安装时撑杆相

对于孔应可以垂直移动，转动撑

杆⑬将空气阀⑫)与空气孔之间

的「间隙」调整为约 3mm 左右，

拧紧上下 2 个螺母。 

如果 O 形密封圈受损伤的话请

更换。 

④更换空气阀⑫、⑯时，将插 

栓穿梭⑤拉高放置。(此时

弹簧⑩会斜着向上) 

⑤取出金属丝⑪，拆下螺母⑱，

轻轻抽出插栓穿梭⑤。 

 

8 内部检查与零部件的更换方法 

①使用附属的扳手从气缸①上拆

下盖帽④。 

此时由于分离杆⑮会随着盖帽

被一起带出，用扳手将盖帽从

分离杆上拆下。 

(如果从气缸中抽出的分离杆

空间尚不足以套住扳手时，将

盖帽拉起，内部的阀被向外伸

出的分离杆取代，这样扳手就

变得容易套上了。) 

 

②拆下４个六角螺栓㉘。 ③将气缸轻轻往上提取下后，活

塞③和提升式气阀⑫、⑯全部

露出。 
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（构成・零部件名称请参照 16，18，19，20 页。） 

更换涂料液缸上部的加压Ｖ型密封圈（20 或26）及活塞杆下部的吸入Ｖ型密封圈（20 或26）时请按

下列顺序进行。 

这一密封圈可以根据油压盖(2)的增固来调整。操作时请将泵横躺下后再进行。 

 

① 加压Ｖ型密封圈的更换 

   

 

 

 

   

 

 

 

组装时请照此相反顺序进行。 

 

② 吸入Ｖ型密封圈的更换 

   

 

 

 

组装时请照此相反顺序进行。 

②涂料液缸部 

⑦拆下蓄压管，然后拆下连接泵

室①的撑杆的固定螺母。 

⑧松开螺母(⑰，㉒)，拆下杆与活

塞杆⑤之间的螺钉部分，分离空

气马达部与涂料液缸部。 

⑨从泵室①上拆下气缸⑫。 

⑩对活塞杆⑤施加扳手，取下单

向阀⑥的螺丝部分，与Ｖ型密

封圈一起取下单向阀。 

⑪松开油压盖②，拔出活塞杆⑤，

取出Ｖ形密封圈。 

 

⑫将新的密封圈一片一片装入(此

时请注意密封垫与V形密封圈的

朝向，将 V 形密封圈的凸出部朝

上。) 

⑬从泵室①上拆下气缸⑫。 

 

⑭用扳手套住活塞杆⑤，拧松单

向阀⑥的螺纹部，与单向阀一

起拆下Ｖ形密封圈。 

⑮将新的密封圈一片一片装入

(此时请注意密封垫与 V 形密

封圈的朝向，将 V 形密封圈的

凸出部朝上。) 

(注释)当拆下单向阀时，由于球阀浮出因此请注意不要弄丢。 
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（拆解泵的时候请务必切断驱动空气，将涂料路径的液压降到 0 后再拆解。） 

发生事故的现象 原     因 处置与对策 

１．涂料压力完全无法

上升 

①空气调节器阀忘记打开。 ①请充分完打开（向右转）。 

②压力表的破损。 ②请更换新品。 

③使用后由于清洗不充分泵的阀被涂

料粘固。 

③请用稀释剂仔细清洗。 

如果这样还无法清除的话请拆解泵进行

清洗。 

④涂料路径中有空气混入。 ④忘记拧紧循环线的出口阀。 

请循环排出涂料去除气泡。 

⑤涂料不足。 ⑤请补给涂料。 

⑥V 型密封圈磨损。 ⑥请根据泵密封圈的更换方法进行更换。 

⑦阀座与球之间被异物堵塞。 ⑦请取下后进行清洗。 

⑧吸入过滤器筛眼堵塞，涂料的吸入不

佳。 

⑧请清洗吸入过滤器。 

⑨忘记拧紧循环线的出口阀。 ⑨请拧紧。 

２．泵虽运转但涂料压

力达不到规定数值 

①压缩空气的容量不足。 ①请改用大容量的空气压缩机。 

②压缩空气的供给管太细。 ②请改用粗的管子。 

③在其他地方过多的使用压缩空气。 ③请独立进行压缩空气的供给。 

④空气调节器不良或压力调节过低。 ④请重新进行调整。 

３．即使输入压缩空

气，泵仍不运转 

①杆与无油轴衬之间的烧印。 ①拆解后清杆洗、轴衬，请更换油封。 

当杆、轴衬有伤痕时请更换。 

②油压盖拧得过紧。 ②请拧松油压盖。 

通常用手拧到无法再拧紧后，再用扳手扳

转约 15°～30°左右就足够了。 

４．空气泄漏 

 (此时可听到漏气

的声音。) 

①空气阀在中途停止。 ①拆下盖帽将分离杆拉起。（参照第 13 页） 

②空气阀的破损。 ②请更换。 

③弹簧的破损。 ③请更换。 

 

9 故障及其处置 
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● 拉起分离杆的方法 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
组装是相反的顺序。 

 
 

 
 

在进行清洗、分解、保养作业前请务必放空涂料与空气的压力。 

●加压涂料、清洗液和空气会有对人体造成损伤的危险。 

●有害物质会有炎症及中毒症状等受重伤的危险。 

 

 

 

使用 HEX26 扳手 

松开盖帽 

用手捏住盖帽 

往正上方拉起 

松开 

拧紧 

警告  
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空气马达 ＡＣ１６１０ 〈ＳＰ１６５４／ＳＰ１６５４Ｓ用〉 

编号 零部件编号 品  名 个数 备注  编号 零部件编号 品  名 个数 备注 

1 0102-701A 气缸 1   20 0102-520 阀杆 1  

2 0102-702A 缸座 1   21 0102-421 铭牌 1  

3 0102-703 活塞 1   22 103-6025 Ｏ型密封圈 1  

4 0101-304 盖帽 1   ※23 101-6150A Ｏ型密封圈 1  

5 0101-005 插栓穿梭 1   24 102-6165 Ｏ型密封圈 1  

6 欠番     ※25 101-6115 Ｏ型密封圈 1  

7 0102-007 插栓臂 2   26 0102-726 轴衬 2  

8 0101-008 插栓摆杆 2   27 151-0001 油封 1  

9 0105-009 气门杆 1   28 01-11240 六角螺栓 4  

10 0102-110 弹簧 2   29 0Ｃ-91200 盘型弹簧垫圈 4  

※11 0101-011 金属丝 2   ※30 49-10432 开口销 1  

※12 0101-012 空气阀 2   31 56-13800 制动环 1  

13 0101-013 撑杆 2   32 56-13200 制动环 1  

14 0101-014 夹子 2   33 68-10406 十字槽圆头螺钉 2  

15 0102-715 分离杆 1   34 91-40408 帕克铆钉 4  

※16 0101-016 空气阀 2   35 146-7024 垫片 2  

※17 0101-017 套圈 2   36 0102-039 消音体 1  

18 0101-118 螺母 4   37 0102-046 薄板 1  

19 0101-019 无油轴衬 1        

※ 印作为备用零部件建议常备。 

空气马达 

０１０２－４ 

10 构成图及名称 
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空气马达 〈ＳＰ１６５４Ｍ／ＳＰ１６５４ＭＳ用〉 

编号 零部件编号 品  名 个数 备注  编号 零部件编号 品  名 个数 备注 

１ 0102-701A 气缸 1   22 103-6025 Ｏ型密封圈 1  

２ 0102-302 缸座 1   ※23 101-6150A Ｏ型密封圈 1  

３ 0102-703 活塞 1   24 102-6165 Ｏ型密封圈 1  

４ 0101-304 盖帽 1   ※25 101-6115 Ｏ型密封圈 1  

５ 0101-005 插栓穿梭 1   26 0102-726 轴衬 2  

７ 0102-007 插栓臂 2   27 151-0001 油封 1  

８ 0101-008 插栓摆杆 2   28 01-11240 六角螺栓 4  

９ 0105-009 气门杆 1   29 0C-91200 盘型弹簧垫圈 8  

10 0102-110 弹簧 2   ※30 49-10432 开口销 1  

※11 0101-011 金属丝 2   31 56-13800 制动环 1  

※12 0101-012 空气阀 2   32 56-13200 制动环 1  

13 0101-013 撑杆 2   33 68-10406 十字槽圆头螺钉 2  

14 0101-014 夹子 2   34 91-40408 帕克铆钉 4  

15 0102-715 分离杆 1   35 146-7024 垫片 2  

※16 0101-016 空气阀 2   36 0102-039 消音体 1  

※17 0101-017 套圈 2   37 0102-040 毂衬 1  

18 0101-118 螺母 4   38 01-11220 六角螺栓 4  

19 0101-019 无油轴衬 1   39 5241-001 接地端子显示銘板 1  

20 0102-520 阀杆 1   40 0102-046 薄板 1  

21 0102-521 铭牌 1        

※ 印作为备用零部件建议常备。 

空气马达 

０１０２－６ 
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涂料液缸 〈ＳＰ１６５４，ＳＰ１６５４Ｍ用〉 

编号 零部件编号 品  名 个数 备注  编号 零部件编号 品  名 个数 备注 

１ 0270-101 泵室 1   14 0206-016 球型阀 1  

２ 0270-002 油压盖 1   15 0270-017 定环 1  

３ 0270-003 止动垫圈 2   16 0270-218 双头螺栓 1  

４ 0270-005 衬垫 4   17 0280-019 螺母 1  

５ 0270-106 活塞杆 1   18 102-2060 Ｏ型密封圈 1  

６ 0270-108 单向阀 1   19 102-2070 Ｏ型密封圈 1  

７ 0280-016 球型阀 1   20 V853930545 Ｖ型密封圈 10  

８ 0270-010 环 1   22 49-10445 开口销 1  

９ 0270-011 平垫圈 2   23 0280-020 特殊接头 1  

10 0270-012 弹簧 1   24 4102-801 撑杆 2  

11 0270-013 弹簧 1   25 15-11600 六角螺母 2  

12 0270-014 气缸 1   26 41-51600 弹性垫圈 2  

13 0270-115 底阀 1   27 0270-115-3 滚珠号筒 1  

涂料液缸 

０２７０－２ 
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空气马达 〈ＳＰ１６５４Ｄ／ＳＰ１６５４ＤＳ用〉 

编号 零部件编号 品  名 个数 备注  编号 零部件编号 品  名 个数 备注 

１ 0102-701A 气缸 1   22 103-6025 Ｏ型密封圈 1  

２ 0102-002 缸座 1   ※23 101-6150A Ｏ型密封圈 1  

３ 0102-703 活塞 1   24 102-6165 Ｏ型密封圈 1  

４ 0101-304 盖帽 1   ※25 101-6115 Ｏ型密封圈 1  

５ 0101-005 插栓穿梭 1   26 0102-726 轴衬 2  

７ 0102-007 插栓臂 2   27 151-0001 油封 1  

８ 0101-008 插栓摆杆 2   28 01-11240 六角螺栓 4  

９ 0105-009 气门杆 1   29 0C-91200 盘型弹簧垫圈 8  

10 0102-110 弹簧 2   ※30 49-10432 开口销 1  

※11 0101-011 金属丝 2   31 56-13800 制动环 1  

※12 0101-012 空气阀 2   32 56-13200 制动环 1  

13 0101-013 撑杆 2   33 68-10406 十字槽圆头螺钉 2  

14 0101-014 夹子 2   34 91-40408 帕克铆钉 4  

15 0102-715 分离杆 1   35 146-7024 垫片 2  

※16 0101-016 空气阀 2   36 0102-039 消音体 1  

※17 0101-017 套圈 2   37 0102-040 毂衬 1  

18 0101-118 螺母 4   38 01-11220 六角螺栓 4  

19 0101-019 无油轴衬 1   39 102-6030 Ｏ型密封圈 2  

20 0102-520 阀杆 1   40 5241-001 接地端子显示銘板 1  

21 0102-521 铭牌 1   41 0102-046 薄板 1  

           

※印作为备用零部件建议常备。       

空气马达 

０１０２ 

２０２５年　８月２２日 第２３版



 

 18

 
涂料液缸 〈ＳＰ１６５４Ｄ用〉 

编号 零部件编号 品  名 个数 备注  编号 零部件编号 品  名 个数 备注 

１ 0270-201 泵室 1   
17 

0270-123 
撑杆(Ａ) 

1 短型 

２ 0270-102 油压盖 1   0270-023 1 长型 

３ 0270-003 止动垫圈 2   
18 

0270-120 
撑杆(Ｂ) 

1 短型 

４ 0270-005 衬垫 4   0270-020 1 长型 

５ 0270-106 活塞杆 1   19 0270-021 端帽 1  

６ 0270-108 单向阀 1   20 0270-022 六角螺母 1  

７ 0280-016 球型阀 1   21 0280-020 特殊接头 1  

８ 0270-010 环 1   22 0280-019 螺母 1  

９ 0270-011 平垫圈 2   23 102-2060 Ｏ型密封圈 1  

10 0270-012 弹簧 1   24 102-2070 Ｏ型密封圈 1  

11 0270-013 弹簧 1   25 102-6030 Ｏ型密封圈 ２  

12 0270-014 气缸 1   26 V853930545 Ｖ型密封圈 10  

13 0270-115 底阀 1   27 欠号    

14 0206-016 球型底阀 1   28 49-10445 开口销 1  

15 0270-017 定环 1   29 0270-115-3 滚珠号筒 1  

16 
0270-218 

双头螺栓 
1 短型       

0270-118 1 长型       

涂料液缸 

短型 ０２７０－１ 
长型 ０２７０－３ 

※ 

※ 

※ 放入缸座的 
2 个 102-6030 O 型密封圈 
被列于空气马达. 
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涂料液缸 〈ＳＰ１６５４Ｓ，ＳＰ１６５４ＭＳ用〉 

编号 零部件编号 品  名 个数 备注  编号 零部件编号 品  名 个数 备注 

１ 0270-501 泵室 1   14 0226-016 球型阀 1  

２ 0275-002 油压盖 1   15 0275-017 定环 1  

３ 0270-003 止动垫圈 2   16 0270-218 双头螺栓 1  

４ 0275-005 衬垫 4   17 0280-019 螺母 1  

５ 0275-006 活塞杆 1   18 102-2060 Ｏ型密封圈 1  

６ 0275-108 单向阀 1   19 102-2070 Ｏ型密封圈 1  

７ 0290-116 球型阀 1   20 V853930545 Ｖ型密封圈 10  

８ 0275-010 环 1   22 49-10445 开口销 1  

９ 0275-011 平垫圈 2   23 0280-020 特殊接头 1  

10 0275-012 弹簧 1   24 4102-801 撑杆 2  

11 0275-013 弹簧 1   25 15-11600 六角螺母 2  

12 0275-014 气缸 1   26 41-51600 弹性垫圈 2  

13 0275-115 底阀 1   27 0270-115-3 滚珠号筒 1  

涂料液缸 

０２７０－５ 
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涂料液缸 〈ＳＰ１６５４ＤＳ用〉 

编号 零部件编号 品  名 个数 备注  编号 零部件编号 品  名 个数 备注 

１ 0275-201 泵室 1   
17 

0275-123 
撑杆(Ａ) 

1 短型 

２ 0275-302 油压盖 1   0275-023 1 长型 

３ 0270-003 止动垫圈 2   
18 

0275-120 
撑杆(Ｂ) 

1 短型 

４ 0275-005 衬垫 4   0275-020 1 长型 

５ 0275-006 活塞杆 1   19 0275-021 端帽 1  

６ 0275-108 单向阀 1   20 0275-022 六角螺母 1  

７ 0290-116 球型阀 1   21 0280-020 特殊接头 1  

８ 0275-010 环 1   22 0280-019 螺母 1  

９ 0275-011 平垫圈 2   23 102-2060 Ｏ型密封圈 1  

10 0275-012 弹簧 1   24 102-2070 Ｏ型密封圈 1  

11 0275-013 弹簧 1   25 102-2030 Ｏ型密封圈 2  

12 0275-014 气缸 1   26 V853930545 Ｖ型密封圈 10  

13 0275-115 底阀 1   28 49-10445 开口销 1  

14 0226-016 球型阀 1   29 0270-115-3 滚珠号筒 1  

15 0275-017 定环 1        

16 
0275-218 

双头螺栓 
1 短型       

0275-118 1 长型       

 

涂料液缸 

短型 ０２７５－３ 
长型 ０２７５－４ 

※ 

※ 

※ 放入缸座的 
2 个 102-6030 O 型密封圈 
被列于空气马达. 

２０２５年　８月２２日 第２３版



 

 21

〈可选〉 

 
 
 

 
 

 

 

〈可选〉 

空气计数器用盖 ０１０１－４０４ 

编号 零部件编号 品  名 个数 备注       

１ 0101-404 盖帽 １ Ｏ型密封圈含       

※使用空气计数器测量运行次数时，请与空气马达（AC1610）的标准盖帽（0101-304）进行更换。 

盖帽 

０1０1-４０４ 

1 
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每次对零部件进行更换、拆卸清扫、故障问题处理、维修等时请将处理记录录入在此。 

机械名 环保泵 Light〈SP1654（S）／M／D〉 购入   年    月    日 

处理的年月日 处理的部位 摘  要 结  果 处 理 者 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

      本公司･销售店･旭灿纳克 

 注意：本机的形状及配置会由于改良等原因，在没有预告的情况下发生变更的可能。 
 
 

 

 

 

由于本产品不含任何有害物质，因此可以作为一般工业废弃物进行废弃。 

11 处理记录 

12 废 弃 
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本公司在产品出厂后，如遇设计、制造、表示上的缺陷，针对最初购买的客户,自购入日起一年内实施以

下售后服务。 
 

● 无论哪个零部件在设计上或制造上有缺陷的话，请暂垫运费寄回本公司。经本公司检查及调查后，确

认属于本公司责任时，将由本公司支付所垫付运费，并进行无偿修理或更换后，由本公司承担运费寄

回给客户。 

● 以下场合不作为无偿售后服务的对象，请注意。 

１．由于对本机器不适当的安装方法所引起的故障。 

２．没有按本操作说明书的方法使用或错误使用所引起的故障。 

３．没有按本操作说明书所规定的要领等、由于对本机器的保养管理不充分、没有按照正确的方法进

行操作所引起的故障。 

４．没有得到本公司的认可，擅自对本机器进行改造或变更构造所引起的故障。 

５．由于地震、灾害、水害、落雷、及其他不可抗力的原因导致的故障。 

６．即使正确使用本机器，当易损零部件有磨损、劣化时，关于此零部件的保修。 

７．在日本以外使用时的修理及运送费用。 

８．除前各项外，其他由于不属于本公司责任所导致的故障。 

● 关于本公司外购并使用的零部件的售后服务，将依据该零部件厂商的保修条件来进行。 

● 保修以缺陷零部件无偿更换新品而结束本公司的责任和义务。 

● 因使用不当及其它非本公司的原因而造成的损害,本公司不承担任何责任。 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

13 保修单 
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【MEMO】 
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●转让机器时请务必将此使用说明书和机器一起交付给下一个使用者。

●此机器依据日本国内的法规生产制作而成,如果在日本以外的国家使用时必须遵守该国的安全法规。
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